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Технические характеристики 

ПРОВОЛОЧКИ И РОЛИКИ ДЛЯ ИЗМЕРЕНИЯ РЕЗЬБЫ 

Проволочки и ролики для измерения среднего диаметра резьбы поставляются 
комплектами из 3 штук, выпускаются 0 и 1 класса точности. 
Предельные отклонения диаметров роликов: 
0 класса точности (для роликов диаметром до 5 мм) – 0,3 мкм; 
0 класса точности (для роликов диаметром свыше 5 мм) – 0,4 мкм; 
1 класса точности – 0,5 мкм. 
Средний диаметр резьбы d2 вычисляется по формулам: для метрической резьбы 
d2 = M – 3d + 0,866S 
для дюймовой резьбы 
d2 = M – 3,1657d + 0,9065S 
для трапециидальной резьбы 
d2 = M – 4,8636d + 1,866S – 0,1294d tgф, 
где М – результат измерений; 
d – диаметр проволочек; 
S – шаг резьбы; 
ф – угол подъема винтовой линии. 
Для удобства работы рекомендуется закрепить проволочки в специальных 
держателях, которые помещают на микрометрическом винте микрометра. 
Диаметры проволочек: 
0,118; 0,142; 0,185; 0,250; 0,291; 0,343; 0,433; 0,511; 0,572; 0,724; 0,796; 0,866; 1,008; 
1,157; 1,302; 1,441; 1,553; 1,732;1,833; 2,050; 2,311; 2,595; 2,886; 3,106; 3,177; 3,550; 
4,120; 4,400; 4,773; 5,150; 6,212 
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